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PELATIHAN PERANCANGAN DAN PEMBUATAN RANGKA ESTETIS 
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PELATIHAN PERANCANGAN DAN PEMBUATAN RANGKA 
ESTETIS DUDUKAN PLASTIK KANTONG SAMPAH 

BERBAHAN BESI NAKO BAGI SISWA SMKN 12 TANGERANG 
BANTEN

Wayan Sukania, S.T., M.T., IPM., Rymartin Jonsmith Djaha, 

Michael Hidayat



SEKOLAH MENENGAH KEJURUAN NEGERI 12 TANGERANG 

SMKN 12 Tangerang merupakan sekolah yang menawarkan

program-program pembelajaran yang biasanya meliputi bidang-

bidang seperti teknik, bisnis, teknologi informasi, pariwisata,

dan lainnya. Setiap program keahlian memiliki kurikulum yang

spesifik untuk memberikan pengetahuan teoritis dan

keterampilan praktis yang diperlukan di bidang tersebut.

Berdasarkan hasil wawancara dan peninjauan kurikulum

mengungkapkan kekurangan dalam materi perancangan produk

dan praktik pengelasan di SMKN 12, disamping itu permintaan

produk hasil pengelasan di Tangerang dan sekitarnya juga

cukup meningkat karena seiring dengan adanya perkembangan

pemukiman dan bisnis.



TUJUAN & TAHAPAN KEGIATAN PKM

TUJUAN PKM

Memberikan pelatihan dasar perancangan produk dan 

pengelasan kepada siswa Teknik dan Bisnis Sepeda Motor 

serta Teknik Instalasi Tenaga Listrik di SMKN 12, sehingga

kegiatan PKM diharapkan dapat memberikan keahlian

yang penting bagi siswa sebagai bekal untuk berwirausaha

di bidang pengelasan di masa depan. 

MULAI

KUNJUNGAN KE SEKOLAH, DISKUSI 
DENGAN KEPALA SEKOLAH, GURU 
DAN SISWA SMKN 12 TANGERANG 

BANTEN

STUDI TEORI DISAIN 
PRODUK, PEMASARAN 

DAN ERGONOMI

PEMAPARAN RISET PEMASARAN PRODUK, APLIKASI ERGONOMI 
DAN PROSES PERANCANGAN & PENGEMBANGAN PRODUK

PENYUSUNAN MAKALAH PKM UNTUK SEMINAR  2023 

PENYUSUNAN MATERI HKI

LATIHAN PERANCANGAN RANGKA DUDUKAN PLASTIK KANTONG  
SAMPAH SESUAI KRITERIA YANG DITETAPKAN 

HARI KE-2
PRAKTIK MEMBUAT RANGKA DUDUKAN PLASTIK KANTONG SAMPAH

SECARA BERKELOMPOK 

BERKOORDINASI DENGAN KEPALA SEKOLAH, GURU DAN SISWA CALON 
PESERTA  PKM SERTA BENGKEL TEMPAT PELATIHAN  

PELAKSANAAN PKM HARI KE-1
PENGISIAN KUISIONER AWAL 

SELESAI

PENGISIAN KUISIONER SETELAH PELATIHAN
DAN DISKUSI PRODUK KURSI HASIL PRAKTIK

PENYUSUNAN LAPORAN PKM

PENYERAHAN LAPORAN PKM



PERANCANGAN PRODUK

Rangka Plastik Sampah

Bundar Kaki 3 Bahan Besi

Bulat 10 Mm

Rangka Tong Sampah

Double Kaki 4 Bahan Besi

Bulat 10 Mm

WADAH 
MANUAL

BENTUK BAK 
WASTAFEL

KOTAK
MANUAL

LURUS
BENTUK UJUNG 

BATANG 
OTOMATIS

BENTUK RANGKA 

UTAMA KOMBINASI

PERSEGI EMPAT

BENTUK ALAS

RANGKA DUDUKAN 
KANTONG PLASTIK

BATANG LENGKUNG

BENTUK 
RANGKA KAKI

LURUS

BENTUK RANGKA 
DINDING  

LINGKARAN / 
OVAL

ORNAMEN  DAN 
PENGUAT

BATANG LURUS

SEGI TIGA

BUNDAR

SILINDRIS

PERSEGI 3, 5 ATAU LEBIH

PERSEGI EMPAT

BENTUK KURVA

BATANG LURUS

MELINGKAR

RANGKA ATAS
RANGKA ATAS KOMBINASI

LINGKARAN

PERSEGI  



PERANCANGAN PRODUK

Gelang 
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Rangka Dudukan
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Operation Process Chart

NAMA OBJEK : Rangka Estetis Dudukan Plastik Kantong Sampah Berbahan Besi Nako

NOMOR PETA : 01

DIPETAKAN OLEH : I Wayan Sukania, S.T., M.T., IPM. , Michael, Rymartin Jonsmith Djaha

TANGGAL DIPETAKAN :20 Desember 2023
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Diagram Perakitan Rangka Produk



PERANCANGAN RANGKA

Desain 1 Desain 2 Desain 3 Desain 4



METODE PELAKSANAAN

Pembekalan Teori Praktik Lapangan



TAHAPAN PEMBUATAN PRODUK

1. Tahapan Pembekalan Teori 2. Pengarahan Sebelum Praktik 3. Proses Pemotongan

4. Proses Pembengkokan 5. Proses Pengelasan 5. Proses Pembengkokan



TAHAPAN PEMBUATAN PRODUK

7. Proses Pengecatan 8. Proses Pengeringan Cat



HASIL AKHIR PEMBUATAN PRODUK



PEGISIAN KUESIONER

BEFORE AFTER

Proses Pengisian Kuesioner



RANGKUMAN HASIL KUESIONER SEBELUM KEGIATA PKM

No Pertanyaan
Jawaban

Ya Tidak

1. Apakah saudara mengetahui peranan metode riset pemasaran untuk

pengembangan sebuah produk baru? 8 7

2. Apakah saudara mengetahui faktor manusia antara lain dimensi

tubuh harus dipertimbangkan pada rancangan produk yang

digunakan oleh manusia?
6 9

3. Apakah saudara mengetahui tahapan perancangan sebuah produk? 7 8

4. Apakah saudara mempunyai pengalaman mengoperasikan peralatan

yang ada di bengkel pengelasan? 2 13

5. Apakah saudara mempunyai pengalaman bekerja secara

berkelompok dalam membuat produk? 8 7



RANGKUMAN HASIL KUESIONER SETELAH KEGIATA PKM

No Pertanyaan
Jawaban

Ya Tidak

1. Setelah mengikuti kegiatan pemaparan materi, apakah saudara menjadi cukup memahami peranan riset

pemasaran untuk perancangan sebuah produk baru?
14 1

2. Setelah mengikuti pemaparan materi, apakah saudara menjadi cukup memahami bahwa aspek dimensi tubuh

manusia sangat penting dipertimbangkan dalam perancangan sebuah produk?
14 1

3. Setelah mengikuti pemaparan terhadap perancangan produk, apakah saudara cukup memahami tahapan

perancangan sebuah produk baru?
14 1

4. Setelah mengikuti kegiatan praktik bengkel, apakah saudara cukup memahami cara menggunakan peralatan di

bengkel pengelasan?
15 0

5. Setelah mengikuti kegiatan praktik di bengkel pengelasan, apakah saudara menjadi memahami pentingnya

bekerja secara berkelompok?
15 0

6. Apakah panduan para instruktur praktik mudah dipahami? 15 0

7. Apakah metode pelaksanaan pelatihan cukup memuaskan? 15 0

8. Kesan dan pesan selama Peaktik dan saran perbaikan:

1. Sangat menyenangkan dan juga dapat menambah skill mengelas yang sudah di ajarkan dari sekolah.

2. Dapat pengalaman baru yang belum pernah ada di sekolah

3. Saya banyak mendapat pengalaman baru dan sangat senang sekali untuk belajar mengelas.

4. Banyak materi baru yang bisa dipahami.

5. Mendapat ilmu baru dan pengalaman baru.

6. Memperluas dan memperbanyak ilmu dan pengalaman

-



KESIMPULAN

Kegiatan pelatihan perancangan dan pembuatan produk Rangka Estetis Dudukan Plastik Kantong Sampah

Berbahan Besi Nako menghasilkan kesimpulan sebagai berikut:

a. Luaran pelatihan menghasilkan konsep dan prototipe Rangka Estetis Dudukan Plastik Kantong Sampah

Berbahan Besi Nako.

b. Pembekalan dan praktik mampu menambah pemahaman pentingnya riset pasar sebesar 90%, peningkatan

sebesar 90% pada pemahaman pentingnya faktor manusia dan peningkatan sebesar 90% pada pemahaman

tahapan perancangan produk.

c. Praktik lapangan mampu menambah pengalaman bekerja berkelompok sebesar 81,25% dan kemampuan

menggunakan peralatan bengkel las meningkat sebesar 100%.




